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工程 材料入库
产品入库

搬运 入库 出库 搬运 生产
加工

搬运 入库 出库 搬运

WMS 〇：省人化 〇：省人化 〇：省人化 〇：省人化

AGV
〇：省人化

无人化
〇：无人化 〇：无人化 〇：省人化

无人化
〇：省人化

无人化
〇：无人化 〇：无人化 〇：省人化

无人化

立体仓库 〇：无人化
〇：省空间

〇：无人化 〇：无人化 〇：无人化

自动化 〇：从托盘卸货 〇：拣选 〇：自动供料 〇：从托盘卸货 〇：拣选

系统化 〇：省人化 〇：省人化 〇：省人化

帮客户解决难题

・您有为人才的流动带来的低效和失误而困扰吗？
・您有为产品的保管场所和管理等感到头疼吗？

・根据导入自动化仓库和AGV、减少对作业员工的依赖、减少勉强，偏差，浪费，有效利用场地空间。

★结合自身自动化设备厂商的优势『集自动仓库，生产加工现场等周边整体作业自动化，系统化』创造更高价值！

・减轻重量作业负担

生产现场 产品仓库

产品要求

采购过剩

减少/避免空间场
地的浪费

库存过剩

・减少库存，控制成本

・根据现场管理系统的导入，提供最合理的购买方案，
「需要的东西，只在需要的时候准备需要的数量！」

★为客户提供最合适的自动化仓库方案
★省人工率 ：消减30％～50％（整体平均）
★空间利用率：提升30％



什么是自动仓库？

・自动仓库即是 商品的入库，保管，出库等一系列作业的自动化仓库。

仓库自动化方法和种类

・・自动仓库即是 商品的入库，保管，出库等一系列作业的自动化仓库。

自动仓库系统 概要

料框型自动仓库
商品装进标准料框 存放于货架保管的体系。
适用于不规则商品/半成品 。

托盘型自动仓库
以托盘为单位存放于货架保管商品的体系
适用于想继续保留使用现有仓库。

移动货架型自动仓库
商品保管于移动式货架的体系
适用于需要拣选作业的仓库。

自动仓库管理系统
（WMS）

一元化管理上述自动仓库商品保管信息的体系

自动仓库的优点

・通过导入自动仓库，可以提高工作效率和节省保管空间，实现出入库作业和拣选作业的
省人化，提高业务质量.

自动仓库的缺点

・高额的导入费用
・发生故障导致停止作业的可能性
・自动仓库对保管方法有一定的限制

自动搬送机器人 概要

潜伏式AGV 潜伏在货架下面，顶升抬起货架移动

料框式AGV 可以背负多个料框。

滚轮式AGV 可以通过驱动滚轮来接受货物

无人叉车式（AGF） 可以搬送托盘。

4向穿梭车 可以在货架内前后左右4向行走

自动仓库控制系统
（WCS）

上述自动搬送机器人，输送线，升降机等搬送机器
的动作控制系统



自动仓库参考图

货/卡车场 货物处理区域

电梯

材料仓库区域

产品加工区域

产品仓库区域

生产区域
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平铺托盘

电梯

电梯

移动货架式仓库

生产线

低层托盘货架

低层料框专用货架

拣选工作站

拣选工作站

1F

2F

FL～天井：3～4m

自动仓库参考图



无人叉车

高层托盘货架

材料/产品保管
①托盘型自动仓库＆无人叉车

・高层型

・低层型

・升降高度：最高可做到约8米
・可搬重量：～1,600kg

无人叉车（也可有人操作）

托盘用重型货架

・荷重：根据客户要求定制

项目 规格

W：宽 1,590mm

D：深 2,600mm

H：高 3,900mm

A：升降行程 8,000mm

荷重 1,600Kg

移动速度 1.3m/s

参考仕様



材料/产品保管
②料框专用货架＆多层料箱搬运AGV

料框专用货架

多层料箱搬运AGV

・高层型

・低层型

・升降高度：可做到约8米
・层数：Max6层（根据重量有变动）
・可搬重量：Max40Kg/箱

多层料箱搬运AGV

料框专用货架

①拿取需求料框

②向空层移动（上升）
③拿取夹爪旋转
④向每层放入料框

项目 规格

W：宽 1,500mm

D：深 800mm

H：高 4,000mm

A：升降行程 3,700mm

荷重 40Kg/箱

移动速度 1.0m/s

参考仕様



材料/产品保管
③料框/托盘用货架＆4向穿梭车

升降机

４向穿梭车货架

出库方向

多层料箱搬运AGV

滚轮式AGV

・穿梭车在货架内前后左右行走
・穿梭车的升降台举起托盘移动

项目 规格

W：宽 1,030mm

D：深 980mm

H：高 128mm

A：升降行程 60mm

荷重 1,200Kg

移动速度 1.2m/s

参考仕様

AGV行走轨道

货架

・收取产品，向下个工程运送



材料/产品保管
④移动货架型仓库＆潜伏式AGV

移动货架型仓库用货架

托盘移动型仓库用货架

・从货架取出需要的产品。

・取出的产品放入料框。

・AGV取走料框。

潜伏型
AGV

滚轮式AGV

无人叉车

・往托盘移动型货架上上货。

・通过潜伏式AGV移动。

潜伏型
AGV

项目 规格

W：宽 1,200mm

D：深 800mm

H：高 250mm

A：升降行程 60mm

荷重 1,000Kg

移动速度 1.2m/s

参考仕様

项目 规格

W：宽 1600mm

D：深 900mm

H：高 2,000mm

A：升降行程 2,000mm

荷重 1,000Kg

移动速度 1.0m/s

参考仕様无人叉车

项目 规格

W：宽 940mm

D：深 760mm

H：高 566mm

荷重 300Kg

移动速度 1.2m/s

参考仕様

滚轮式AGV

拣选工作站



无人叉车

高层托盘货架

堆垛机器人

・托盘上的料框通过3D传感器扫描，读取位
置信息.然后向机器人反馈/传送信息，取出料
框，向输送线排出。

４向穿梭车货架

高层用料框货架

多层料箱搬送AGV 

・卸下来的产品实现无人化搬运，收纳和保管

・卸下来的产品，拆卸无人化

・托盘为单位对材料/产品保管

・以托盘/料框为单位对材料/产品进行收纳保管

・以料框为单位收纳保管材料，产品

・一次性运送多个料框

料框搬运输送线

货物处理区域（入库）

传向自动仓库



货物处理区域（出库）
・半成品/成品的出库方法

从货架搬出对应产品
→向输送线排出 机器人将料框码垛

向卡/货车场自动搬运运送托盘的输送线

多层料箱搬送AGV

运送料框的输送线

Palletizing 

robot

向卡/货车场自动搬运

向卡/货车场自动搬运

以托盘为单位出库

拆分出货

托盘搬送输送线

托盘支架

无人叉车

托盘脚架
运送托盘的输送线

无人叉车



生产区域/半成品加工区域
・半成品交接

多层料框搬运AGV

滚轮式AGV

半成品供料机

自动生产线

①把料框交给半成品供料机 ②向有空料框的半成品供料机移动，
、回收空料框

①回收空料框

②给半成品供料机料框

③向下个半成品供料机移动，
重复①②的动作

成型机（冲压机）

多层料框搬运AGV



系统概要
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入库管理功能：能够把握什么产品，入库多少。

■入库计划/入库实际
■入库计划明细
■退货
■简便品检
入库数量会根据日期变动，但是可以用这些功能快速掌握。

WMS（仓库管理系统）的基本功能

在库管理功能：可以对在库数据进行实时管理。

■在库查询 ■位置移动
■在库调整 ■废弃处理
■补充(定期・紧急) ■商品履历
■轻便移动
根据「商品码」「商品名」等也可以实现「批次管理」「SKU管理」。

出库管理功能：对应出库管理的一系列作业。

■出库计划/出库实际 ■有效库存
■返回 ■拣选明细
■分配明细 ■供应商退货
■简便品检 ■包装
如果发货有错误的话，收货方可能会提出客诉索赔。活用这些功能来减少错误吧。

卸货管理功能：通过管理盘点工作的信息，可以使盘点工作更有效率。

■盘点指示
■盘点实际
■盘点差异明细
■盘点报告
■简便盘点
根据仓库规模的不同，盘点是非常需要人手的工作。活用系统来节省人力吧。



WMS（仓库管理系统）的基本功能

单据.标签发行功能：因为可以简单地发行单据和制作每张标签，所以不会在输入作业中耗费时间

■发行送货单
■发行包装明细书
■发行快递单
■发行货物标签
■发行价格标签
单据和标签是推进工作所必需的工具。为了不耽误工作，发行就交给系统吧。

WMS除了在任何物流现场都需要的基本功能之外，还为每个产品提供了特征性的功能

作业管理功能
WMS也有“BI”功能。可以通过GUI（图形用户界面：画面上显示的图标等）进行环境设定，也可以对应Excel和CSV的输出。

■简便状况查询
■作业进度查询
■不同作业员 工作效率KPI

根据这个，可以把握实时的状况和快速改善。

收支・需求管理功能
通过WMS根据需求管理，可以自动计算。
■每日收支计划、实际管理
■发行申请单
「每日收支计划、实际管理」是通过「计算科目单位」把控。

其它拓展功能



WMS的优点和缺点

WMS导入的优点大致分为4种。

①库存状况可视化
WMS导入带来的好处就是「库存可视化」。 WMS在入库业务中通过便携终端等的应用进行品检业务。
品检完成后会实时反映在库存中，库存状况会瞬间显现出来。另外，通过进行消费期限和批次管理，可以把握该商品的状态
如果活用先入先出功能的话，可以先出生产日期久的，通过进行保质期管理，也可以控制不将过期产品误出货。
另外，通过进行位置管理，可以掌握货物在哪里。通过实时把握库存状况，能够帮助提高生产、采购、销售商品的效率是WMS的魅力所在。

②减少作业时间
如果不使用WMS进行仓库业务的话，就需要全部手动输入信息。
通过传真发送来的订单，作为出货信息需要通过手动输入，进货的商品为了反映在库存信息中需要很多事务员进行手动输入等操作，
进行记录数据化。能够将这些模拟业务数字化的是WMS。
可以将数据化的订购信息和预计进货信息与WMS联合，进行发货指示和收货指示。另外，也可以将进货和出货的实际成果与基础系统进行合作

③提高物流作业的精度，效率
WMS导入带来最大的好处可以说是「提高物流作业的精度和效率化」。 因为仓库作业和确认都是人在做，发生人为失误，和极大的时间浪费。
通过活用WMS,利用便携终端和条码的检查系统来减少人员错误、通过将库存信息数据化来提高库存精度从而大幅度提高物流质量，
由便携终端自动进行的品检作业，什么东西？在哪里？有多少？根据明确的位置管理发出最合适的拣选路线，
杜绝无用的工作指示，从而提高工作效率。

④消减成本
通过WMS的导入、也可以消减成本。虽然导入初期会花费一笔钱，目前人工作业的工作系统化后，可以大幅减少人工。
另外，通过WMS减少人为失误、因为可以控制人工从长远来看是也可以减少成本的。

WMS导入的缺点
WMS导入的缺点是成本和兼容性。WMS根据系统规格不同价格不等，是计量收费制。
另外，为了有效地使用WMS，会产生教育和指导成本。制定导入前的操作手册和现场的人员培训，并制定协同体制很重要。
如何选择要导入WMS种类也是很重要的。导入了不匹配的WMS会导致很大的成本和劳动力浪费.

※主要系统和兼容性也很重要。



谢 谢!


